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南平音响电子元器件
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    即表针不动，则说明容量消失或内部断路；如果所测阻值很小或为零，说明电容漏电大
或已击穿损坏，不能再使用。C对于正、负极标志不明的电解电容器，可利用上述测量漏电阻的方
法加以判别。即先任意测一下漏电阻，记住其大小，然后交换表笔再测出一个阻值。两次测量中
阻值大的那一次便是正向接法，即黑表笔接的是正极，红表笔接的是负极。D使用万用表电阻挡，
采用给电解电容进行正、反向充电的方法，根据指针向右摆动幅度的大小，可估测出电解电容的
容量。3可变电容器的检测A用手轻轻旋动转轴，应感觉十分平滑，不应感觉有时松时紧甚至有卡
滞现象。将载轴向前、后、上、下、左、右等各个方向推动时，转轴不应有松动的现象。B用一只
手旋动转轴，另一只手轻摸动片组的外缘，不应感觉有任何松脱现象。转轴与动片之间接触不良
的可变电容器，是不能再继续使用的。C将万用表置于R×10k挡，一只手将两个表笔分别接可变电
容器的动片和定片的引出端，另一只手将转轴缓缓旋动几个来回，万用表指针都应在无穷大位置
不动。在旋动转轴的过程中，如果指针有时指向零，说明动片和定片之间存在短路点；如果碰到
某一角度，万用表读数不为无穷大而是出现一定阻值。常州哪里有电子元器件现货低价，常州沛
电电子科技有限公司质量好，价格低，有现货！南平音响电子元器件

    手工组装是限制光电子器件的成本进一步下降的主要因素。自动化组装可以降低人力成
本、提高产量和节约生产场地，因此光电子器件组装的自动化技术的研究将是降低光电子器件成
本的关键。由于光电子器件自动化组装的精度在亚微米量级，自动化组装生产一直被认为是很困
难的事，但有很大突破。国外的学术期刊已多次报道在VCSEL、新型光学准直器件和自对准等技术
进步基础上，光器件自动化组装实现的突破，同时专门针对自动化组装的光电子器件设计也正在
兴起。2002年OFC展览会上有十多家自动封装、自动熔接设备厂商参展，熔接、对准、压焊等许
多认为只能由人工操作的工艺都能由机械手进行。据ElectroniCast预测，到2005年自动化组装与
测试设备的销量将达，光电子器件产值中的70%~80%将由全自动或半自动化组装生产,可以说自动
化生产线的出现是光电子行业开始走向成熟的标志和发展的必然。电子元器件光电器件下一代光
传送网的基本特征是超大容量，从各种复用技术的发展状况看，密集波分复用（DWDM）被认为是
扩大网络容量和提高其灵活性的有效途径。采用DWDM可以使容量迅速地扩大数十倍至数百倍。
由于市场驱动和技术突破的影响，波分复用系统发展极为迅速。南平音响电子元器件电子元器件
哪家好，常州沛电电子科技生产工艺先进,技术力量雄厚,检测手段完备,产品质量可靠！

    云母电容器/铝电解电容器真空电容器/漆电容器复合介质电容器/玻璃釉电容器有机薄膜
电容器/导电塑料电位器红外热敏电阻/气敏电阻器陶瓷电容器/钽电容器纸介电容器/电子电位器
磁敏电阻电位器/湿敏电阻器电子元器件光敏电阻电位器/固定电阻器可变电阻器/排电阻器热敏电



第 2 页 / 共 3 页

阻器/熔断电阻器其它电阻/电位器电子元器件连接器连接器，即CONNECTOR。国内亦称作接插件、
插头和插座。一般是指电连接器。即连接两个有源器件的器件，传输电流或信号。端子/线束/卡
座IC插座/光纤连接器接线柱/电缆连接器印刷板连接器/电脑连接器手机连接器/端子台/接线座其
他连接器电子元器件电位器用于分压的可变电阻器。在裸露的电阻体上电子元器件，紧压着一至
两个可移金属触点。触点位置确定电阻体任一端与触点间的阻值。合成碳膜电位器/直滑式电位器
贴片式电位器/属膜电位器|实心电位器/单圈/多圈电位器单连、双连电位器/带开关电位器线绕电
位器/其他电位器电子元器件保险元器件温度开关/温度保险丝电流保险丝/保险丝座自恢复熔断
器/其他保险元器件电子元器件传感器传感器能感受规定的被测量并按照一定的规律转换成可用信
号的器件或装置。

    三极管，集成电路等)以外，还有其他常用电子元器件，如电声器件，开关及接插件
等。[2]1电声器件电声器件是指能把电声转变成音频电信号或者把音频电信号变成声能的器件。
常见的电声器件有扬声器、耳机、传声器等。扬声器一般检测高、中、低音扬声器的直观判别：
由于测试扬声器的有效频率范围比较麻烦，所以多根据它的口径大小及纸盆柔软程度来进行直观
判断，以粗略确定其频率响应。一般而言，扬声器的口径越大，纸盆边越柔软，低频特性越好，
与此相反，扬声器的口径越小，纸盆越硬而轻，高音特性越好。音质的检查：用万用表的R×1Ω
档测量扬声器的阻抗。表笔一触及引脚，就能听到喀喇声，喀喇声越响的扬声器，其电―声转换
的效率越高，喀喇声越清脆、干净的扬声器，其音质越好。如果碰触时万用表指针没有摆动，则
说明扬声器的音圈或音圈引出线断路;如果只有指针摆动，但没有喀喇声，则表明扬声器的音圈引
出线有短路现象。传声器一般检测：对动圈式话筒可以用万用表简单地判断一下其好坏(电容式传
声器不宜用万用表来测量).测量时，将万用表置于R×10Ω或R×100Ω档，两根表针与传声器的插
头两端相连接，此时，万用表应有一定的直流电阻指示，高阻抗话筒约为1~2kΩ。浙江电子元器
件售后服务哪家好，欢迎咨询常州沛电电子科技有限公司。

    由于水汽渗入会产生电化学反应，从而使腐蚀速度非常大加快。此外，在湿热环境中，
管壳的电镀层可能会剥落，外引线可能生锈或锈断。因此，高温高湿度的环境条件是考核器件稳
定性和可靠性的重要试验之一。2.交变湿热试验交变湿热试验方法是指温度湿度条件，在24小时
内周期性地在高温高湿和低温高湿之间变化的一种湿热试验。当试验样处于交变的高湿、高温条
件下时，水汽借助于温度以扩散、热运动、呼吸作用和毛细现象等被吸入器件内部。水汽的吸入
量一方面和温度、湿度、时间有关(温度越高，水分子的活动能越大，水分子越容易进入器件内部。
湿度越大，水分子含量就越多，水分子渗入器件内部的可能性也增大)。另一方面与温度变化率、
温差有关(温度变化率则决定了单位时间内“呼吸”的次数;温差的大小决定了“呼吸”程度的大
小)。高温和高湿度的同时交变作用，会加速金属配件的腐蚀和绝缘材料的老化。交变湿热试验与
恒定湿热试验不同，它采用温度循环来提高试验效果，其目的在于提供一个凝露和干燥的交替过
程，使进入密封外壳内的水汽产生“呼吸”作用，从而使腐蚀过程加速。在高温下，潮气的影响
将更加明显。试验包括一个低温子循环。浙江电子元器件哪家好，欢迎咨询常州沛电电子科技有
限公司。南平音响电子元器件

电子元件是一个电子电路的基本单位，一般是单独封装，并具有两个或两个以上的引线或金
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    2)用万用表测量将万用表置于R×1Ω挡，测量接通两触点之间的直流电阻，这个电阻应
为零，否则说明触点接触不良。将万用表置于R×1kΩ或R×10kΩ，测量触点断开后触点间、触点
对“地”间的电阻，此值应趋于无穷大，否则说明开关、接插件的绝缘性能不好。电子元器件失
效分析技术编辑电子信息技术是当今新技术的，电子元器件是发展电子信息技术的基础。了解造
成元器件失效的因素，以提高可靠性，是电子信息技术应用的必要保证。[3]开展电子元器件失效
分析，需要采用一些先进的分析测试技术和仪器。1光学显微镜分析技术2红外分析技术3声学显微
镜分析4液晶热点检测技术5光辐射显微分析技术6微分析技术词条图册更多图册参考资料1.废品回
收商网讲诉：电子元器件的发展史．废品回收商网．2013-02-02[引用日期2013-11-07]2.常用电
子元器件的检测方法和技术．大比特商务网[引用日期2013-05-09]3.电子元器件失效分析技
术．大比特半导体器件网[引用日期2013-05-31]词条标签：科学。南平音响电子元器件

常州沛电电子科技有限公司致力于电子元器件，是一家生产型的公司。公司业务分为接插件
等，目前不断进行创新和服务改进，为客户提供良好的产品和服务。公司将不断增强企业重点竞
争力，努力学习行业知识，遵守行业规范，植根于电子元器件行业的发展。在社会各界的鼎力支
持下，持续创新，不断铸造***服务体验，为客户成功提供坚实有力的支持。


